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PRZEDMOWA

Skrypt jest przeznaczony dla studentow Wydziatu Samochodow i Maszyn Ro-
boczych Politechniki Warszawskiej jako literatura podstawowa do przedmiotu
,metrologia i zamienno$¢” oraz do ,,laboratorium metrologii i zmiennosci” (stu-
dia I stopnia — stacjonarne i niestacjonarne).

Zgodnie z programem studiow skrypt oprocz tematyki $Scisle metrologicznej
zawiera takze wiadomosci z zakresu tolerancji wielkosci geometrycznych (specy-
fikacji geometrii wyroboéw — GPS) i teorii fancuchéw wymiarowych. Jest to ujecie
majace dtuga tradycje w polskim pi§miennictwie technicznym, a takze w dydak-
tyce wydziatow mechanicznych politechnik krajowych.

Skrypt mozna wykorzysta¢ na studiach kierunku Mechanika i Budowa Ma-
szyn, poza specjalno$ciami $cisle metrologicznymi. Moze by¢ szczegdlnie uzy-
teczny dla specjalnosci konstrukcyjnych.

Dokumenty metrologii prawnej, podane w wykazach literatury uzupekniajacej,
sa dostepne na oficjalnej stronie internetowej Gtownego Urzedu Miar www.gum.
gov.pl.

Rozdziat 4 Tolerancje geometryczne zostal napisany od podstaw jako autorski
przez Zbigniewa Humiennego. Pozostate rozdzialy skryptu zostaly opracowane
wspolnie przez trzech wspotautordw, przy czym czeSciowo wykorzystano mate-
riat zawarty w skrypcie Metrologia techniczna z podstawami tolerowania wiel-
kosci geometrycznych dla mechanikow autorstwa Stawomira Biatasa (Oficyna
Wydawnicza PW, Warszawa 2006).

W drugim znowelizowanym wydaniu skryptu zaktualizowano rysunki i tekst
w rozdziatach 2 i 4; m.in. pokazano ustalenia z najnowszych norm ISO 14405-1:2016,
ISO 1101:2017, ISO 1660:2017, ISO 5458:2018, ISO 2692:2021, ISO 22081:2021
dotyczacych specyfikacji geometrii wyrobow, ktdre zostaly opublikowane po pierw-
szym wydaniu skryptu. Ponadto w zwiazku z wprowadzeniem od 20 maja 2019 roku
nowych definicji jednostek miar Migdzynarodowego Uktadu Jednostek Miar SI
uaktualniono podrozdziat 1.2. Dodano réwniez dwa nowe podrozdziaty 1.11 1 1.12.
W pozostatych rozdziatach wprowadzono drobne zmiany i korekty terminologiczne
oraz usuni¢to dostrzezone btedy edytorskie.



Autorzy dzigkuja recenzentowi dr hab. inz. Witadystawowi Jakubcowi profe-
sorowi Akademii Techniczno-Humanistycznej w Bielsko-Biatej za wiele cennych
uwag, ktore przyczynity si¢ do doskonalenia pierwszego wydania skryptu oraz za
wsparcie przy pracy nad druga edycja skryptu.

Korzystajac z okazji jaka jest publikacja drugiego zaktualizowanego wydania
niniejszego skryptu Zbigniew Humienny oraz Krzysztof Kiszka chcieliby wspo-
mnie¢ wspotautora, zmartego w 2018 roku Profesora dr. hab. inz. Stawomira Bia-
fasa, ich mentora, znakomitego dydaktyka i przede wszystkim wybitnego specja-
liste w zakresie metrologii wielko$ci geometrycznych, specyfikacji geometrii wy-
robow, zamiennosci cz¢$ci maszyn i normalizacji, ktory juz w latach 70. napisat
pierwszy skrypt z tego zakresu. Profesor byt cztowiekiem niezwykle zyczliwym
i serdecznym zaréwno wobec wspotpracownikow jak i studentdow, oprocz wiedzy
specjalistycznej posiadat szeroka wiedze ogdlna. Odejscie Profesora Stawomira
Biatasa jest niepowetowana strata zaréwno dla nauki jak i dla nas.

dr hab. inz. Zbigniew Humienny

dr inz. Krzysztof Kiszka
czerwiec 2021
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